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»> Sachsisches Institut fiir die Druckindustrie GmbH:
Praxistaugliches Werkzeug zur hochgenauen Vermessung von Bauteilen

Fir die Qualitatssicherung eines jeden Betriebes ist die Ver-
messung der Erzeugnisse wahrend des Produktionsprozesses
entscheidend, um sicherzustellen, dass deren Malle innerhalb
der festgelegten Toleranzen liegen. Gebrauchliche Priifme-
thoden sind das Anlegen eines Lineals oder die Vermessung
mittels Messschiebers. Doch nicht immer sind die geforderten
Genauigkeiten mit diesen Methoden erreichbar.

Wenn Prazision im Bereich eines hundertstel oder gar eines
tausendstel Millimeters gefordert wird, scheitern solche Mess-
gerate. Fir diese Aufgaben sind verschiedene komplexe Mess-
systeme erhdltlich, die eine zwei- oder sogar dreidimensionale
Vermessung von Objekten ermdglichen. Allerdings sind diese
Messsysteme auch mit groRen finanziellen und personellen
Investitionen verbunden. SchlieRlich muss ein teures Messgeréat
von geschultem Personal bedient werden, damit die héchstmog-
liche Genauigkeit erreicht wird. Viele Betriebe sind nicht in der
Lage, solche Belastungen zu bewaltigen. Im Bewusstsein dieser
Situation wurde im S&achsischen Institut fiir die Druckindustrie in
Leipzig ein Messsystem entwickelt, welches einen vollig neuen
Ansatz verfolgt.

Langenmessung mit dem MICRO CONTROL

Ergebnis der mehr als zweijahrigen Entwicklungsarbeit ist das
innovative 2D-Messsystem MICRO CONTROL. Dieses vermag
einfach, kostengilinstig und schnell mit einer Auflésung im
pm-Bereich, Abmessungen und Formen vorzugsweise flacher
Messobjekte zu bestimmen. So kdnnen z.B. Lange und Breite,
Durchmesser, Winkel, Geradlinigkeit und Parallelitat ermittelt
werden, wenn erforderlich auch von Objekten mit sehr groBen
Abmessungen von mehreren Metern. Dabei kdnnen sowohl
Materialien aus der Druckindustrie wie Papier, Karton oder Pappe,
als auch Kunststoffe, Metalle und andere Werkstoffe vermessen
werden. Das duBerst einfach zu handhabende Messsystem ermit-
telt die Positionen von Konturpunkten des Priifkorpers, der auf
einem Koordinatensystem platziert wird. Durch die Auswertung
dieser exakt ermittelten Konturpunkte lassen sich anschlieBend
die gewlinschten MessgrofRen, wie Lange, Winkel oder Abwei-
chungen von der Linearitdt berechnen.

Mentifiihrung des MICRO CONTROL

Zum Lieferumfang gehoren ein kalibriertes Koordinatensystem,
die sog. PointArea, in der fiir die jeweilige Messaufgabe erforder-
lichen GroRe (bis zu 8 m x 8 m) und ein handelstibliches Smart-
phone mit passender Messhalterung. Geliefert werden aulRerdem
eine App fiir das Smartphone sowie verschiedene, mit eigenem
Koordinatensystem versehene Messtools zum Antasten des
Messobjektes. Nach Auswahl der konkreten Messaufgabe am
Smartphone erfolgen die mentigefiihrten Einzelmessungen. Bei
diesen wird eine gemeinsame Kameraaufnahme vom Koordina-
tensystem des Messtools und des darunter liegenden Referenz-
systems erzeugt. Anhand dieser Daten kann die exakte Position
des Messtools und der Kontur des angetasteten Priifkorpers
ermittelt werden. Dabei wird die Umgebungstemperatur beriick-
sichtigt und kompensiert. Nach der Durchfiihrung der erforderli-
chen Messungen wird das Ergebnis angezeigt und gespeichert.
Wenn gewiinscht, konnen die Daten zur Protokollerstellung auf
einen PC exportiert werden.

Insgesamt ist das System eine duRerst kostengtinstige Moglich-
keit fiir sehr genaue zweidimensionale Messungen an zum Teil
auch extrem flachen Objekten.
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