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SID GASTBEITRAG: UV-DRUCK UND DIE UMWELT

Welche Auswirkungen hat der UV-Druck auf

die Umwelt?

n den letzten Jahren hat die Verwendung von mit UV-

Licht zu hdrtenden Farben in der Druckindustrie immer

mehr zugenommen. Im Gegensatz zu den bekannten
Trocknungsprozessen von Druckfarben, bei denen die Bin-
de- und Losemittel in den Bedruckstoff wegschlagen und
verdunsten, ist beim UV-Druck von einer Hartung zu spre-
chen. Durch die Bestrahlung mit UV-Licht werden Molekiile
in den Farben dazu angeregt zu polymerisieren. Dadurch
bildet sich ein fester Farbfilm auf dem Bedruckstoff.

Zu den bedeutendsten Anwendungsgebieten des UV-Dru-
ckes gehort der Verpackungsdruck. Aufgrund des hoch-
wertigen Erscheinungsbildes und der breiten Variations-
moglichkeiten der einstellbaren optischen Eigenschaften
UV-vernetzbarer Systeme stehen dabei vor allem Verpa-
ckungsmaterialien fiir hochpreisige Konsumgiter und
Lebensmittel im Vordergrund.

Durch die Entwicklung bzw. Verfiigbarkeit leistungsfahi-
ger LED-UV-Lampen hat sich das Interesse der Druckereien
gegeniiber dem UV-Druck nochmals erhdht. Gegentber der
vorher genutzten Technologie haben sich die Ausgaben
fiir die Technik selbst nicht verringert. Jedoch benétigen
LED-UV-Lampen wesentlich weniger Energie beim Betrieb.
Damit wird die Technologie auch fiir kleinere Druckereien
mit geringeren finanziellen Moglichkeiten attraktiv.

Allerdings ist die Einfiih-

Farbe nicht vollsténdig durchgehértet.

Die unausgehérteten Druckfarben und Lacke sind zwar
keine Gefahrstoffe oder Gefahrgiiter im Sinne der ent-
sprechenden Vorschriften, aber es sind kennzeichnungs-
pflichtige Produkte im Sinne der Gefahrstoffverordnung.
Eine Kennzeichnung mit Xi: reizend und teilweise mit N:
umweltgefdhrdend ist erforderlich. Nur das ausgehéartete
Endprodukt ist kennzeichnungsfrei. Die in den Farben und
Lacken enthaltenen Acrylate wirken sensibilisierend und
konnen Allergien auslosen. Beim Umgang mit der ungehdr-
teten Farbe und auch bei Makulatur, die mit ungehérteten
Farben bedrucktist, muss deshalb der Hautkontakt vermie-
den werden. Da nicht jeder Kunde und Nutzer der Drucker-
zeugnisse entsprechend informiert ist, dass UV-hértende
Stoffe eingesetzt wurden, muss die Druckerei sicherstellen,
dass nur Produkte mit ausgehéarteten Druckfarben, Tinten
und Lacken ausgeliefert werden.

Hinzu kommt, dass beim Offsetdruck Farben iiberei-
nander gedruckt werden. Damit erhdlt zwar die oberste
Farbschicht gentigend Lichtenergie, doch ob die darun-
terliegenden Farbschichten richtig durchhérten kénnen,
ist skeptisch zu sehen. Bei einem Lackauftrag ist zu be-
fiirchten, dass bei schlechter Abstimmung von Strahler und
Druckfarbe und/oder bei unzulédnglicher Strahlerleistung,

rung einer solchen Technolo-
gie weiterhin mit Anstrengun-
gen verbunden. Dabei geht
es nicht mehr so sehr um die
Technik, als um die korrekte
Anwendung.

Bei der ,dlteren” Techno-
logie werden Quecksilber-
dampflampen eingesetzt,
die Uber ein sehr breites
Lichtspektrum verfiigen. Die
,heuen“ LED-UV-Lampen
emittieren dagegen nur in we-
sentlich kleineren Ausschnit-
ten des Spektrums. Fiir die
vollumfdngliche Anregung
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den Lampen ausgestrahlten

Wellenlédngen abgestimmt
sind. Anderenfalls wird die
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Aushartungsprifung mit Labortechnik (Spektrometer): FTIR-Spektren eines Lacks bei verschiedenen UV-Dosen
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die Farbschichten, die sich unter dem Lack befinden,
ebenfalls nicht ausgehértet werden. Damit steigt die
Gefahr, dass die Photoinitiatoren in den Bedruckstoff
migrieren oder vielleicht, gerade bei Verpackungen, in
das Gut. Der schlimmste Fall wére die Migration dieser
Stoffe in Lebensmittel. Es sei in diesern Zusammenhang
an den ,ITX-Skandal“ vor ca. 10 Jahren erinnert, bei dem
der Photoinitiator Isopropylthioxanthon (ITX) in Milch
gefunden wurde.

Problematisch erweist sich hier, dass es den Drucke-
reien nicht moglich ist, hinreichend sichere Aussagen
uber die Vollstédndigkeit der Aushédrtung zu treffen. Dies
istvor allem an der
Druckmaschine
direkt nicht még-
lich, sondern nur
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Somit sind auch
diese nur bedingt
fiir komplette Dru-
ckerzeugnisse im Vierfarbendruck aussagekraftig.
Ein weiteres Thema bei der Verwendung von
UV-Druckfarben ist die nur mangelhafte Deinkbarkeit
der UV-Farben. Im Recyclingprozess in den Papierfabri-
ken kénnen die UV-Farbpartikel nicht gdnzlich von den
Papierfasern entfernt bzw. abgeldst werden. Sie verblei-
ben zum grofBen Teil im aufbereiteten Faserstoff. Der
Anteil der mit UV-Farben bedruckten Erzeugnisse im
Haushaltsbereich, aus dem die héchsten Mengen in den
Papierfabriken angeliefert werden, betrdgt zurzeit nur
ca. 2%. Dieser geringe Anteil ist fiir die Papierfabriken
handhabbar und fihrt (noch) nicht zu Schwierigkeiten
bei der Fertigung der Recyclingpapiere. Wenn jedoch
ein bestimmter Anteil an mit UV-Farben bedruckten
Fasern im Papierstoff iberschritten wird, ist ein wirt-

schaftliches Aufbereiten nicht mehr moéglich. Bisher
ist das Verdrucken von UV-Farben auf Anwendungen
beschrankt, die noch keinen groBen Anteil an der Ge-
samtproduktion besitzen. Sobald jedoch z. B. die He-
at-set Offsetdruckfarben von UV-Farben ersetzt wiirden,
verschiebt sich der Anteil innerhalb des Altpapiers und
es muss dann unbedingt eine Losung fiir das Problem
der mangelnden Deinkbarkeit gefunden werden.
Bisher ist tiber die gesamte Prozesskette der Verwen-
dung der UV-Druckfarben hinsichtlich der umwelt- und
verbraucherschutzrelevanten Gesichtspunkten noch
relativ wenig bekannt. Dementsprechend fehlen letzt-
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lich tiiberzeugende Argumente, um die vorhandenen
Bedenken im Hinblick auf das Deinking und die Aus-
héartung von Druckfarben zu zerstreuen. Die ungeldste
Aushartungsproblematik kénnte fiir die Branche weit
tiefgreifendere Folgen haben als das Thema des Dein-
kens. Esist noch viel Arbeit zu tun. Der Bundesverband
Druck und Medien e. V. hat dazu einen Runden Tisch
einberufen, der sich intensiv zu diesen Themen ausein-
andersetzt. Die Teilnehmer kommen aus allen Bereichen
der grafischen Industrie, auch das Sdchsische Institut
fir die Druckindustrie arbeitet mit. Dieser wird sich
dazu in unterschiedlichen Abstdnden zusammenset-
zen und die aktuellen Forschungsergebnisse und deren
Umsetzung in die Praxis diskutieren.
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