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IPA: Verbrauch, Dosierung
und Verdunstung

%" Der Einsatz von Iso-

| propanol im Offsetdruck
¢ ist eine zweischneidige
" Angelegenheit: Wihrend
- er fiir Stabilitdt im
=== Druckprozess sorgt,
bringt er auch erhebliche Gesund-
heits- und Umweltbelastungen
mit sich. Aus diesem Grund sind
maglichst niedrige IPA-Werte
gefordert — aber welche Rolle
spielt eigentlich die Verdunstung
im Zusammenhang mit den
Sollwertvorgaben bei seiner
Reduzierung?

Im Offsetdruck wird dem Feucht-
mittel Isopropanol (IPA) zuge-
setzt, weil es die Stabilitdt des
Druckprozesses wesentlich beein-
flusst: Es senkt die Oberflichen-
spannung, erhoht die Viskositét
des Feuchtmittels und férdert so
die Filmbildung im Feuchtwerk.
Zudem verdunstet es schnell, die
Farbe trocknet schneller und den
Druckwerken wird Wirme entzo-
gen. Dariiber hinaus erhoht der
Zusatz von IPA das Schopfvolu-
men und unterstiitzt die Aufnah-
me des Feuchtmittels, in dem sich
gleichzeitig auch weniger Algen
und Bakterien bilden kénnen.
Den gewiinschten drucktechni-
schen Eigenschaften stehen aber
auch Nachteile gegeniiber: Isopro-
panol ist eine leicht fliichtige orga-
nische Verbindung, die zur Gruppe
der Alkohole gehort. Es verduns-
tet mit hoher Geschwindigkeit aus
allen offenen Systemen und reizt
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Druckbogenzahl

Haut, Augen und Atemorgane.
Hohere Konzentrationen kdnnen
Kopfschmerzen und Schwindel bis
zur Bewusstlosigkeit auslosen. Au-
Berdem bildet Isopropanol unter
Sonneneinstrahlung Ozon und an-
dere schidliche Photooxidantien.
Nicht zu vergessen, dass IPA zwar
das wichtigste, aber nur eines von
vielen im Druck verwendeten Lo-
sungsmitteln ist.

Untersuchungen und Ergebnisse
Um zu kldren, wie viel IPA im
Druckprozess wirklich verbraucht
wird, absolvierte das SID mit ei-
ner Bogenoffsetmaschine (60 x 74
Zentimeter) mit fiinf Druckwer-
ken und einem Lackierwerk meh-
rere Drucktests. Die Wasser- und
IPA-Verbrauchswerte wurden bei
drei Auftragsserien mit vergleich-
baren Auflagen bei Geschwindig-
keiten bis zu 15.000 Bogen pro
Stunde iiber lingere Zeitrdume

Im dritten Versuch
stieg der IPA-
Verbrauch extrem.

Ver-| Bogen- 5 IPA-Kon- | FM- IPA-Verbrauch
such| zahl Wasserverbrauch | IPA-Verbrauch zentration| Temp. bezogen auf
spezifisch brauch
absolut absolut Sollwert | Sollwert u
st [Liter] mU/m® | [Liter] [mllmq [%] rel [%]
1 94.684 27,28 0,964 6,62 0,234 7 9 24,3
i 2 94.377 27,81 0,986 10,64 0,377 75 10 383
| 3 89.400 34,36 1,285 10,64 0,398 75 10 30,9
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ermittelt. Auffillig war die Ent-
wicklung der Verbriuche bei Ver-
such drei (siche Diagramm).

Die Messungen zeigten, dass der
IPA-Verbrauch bezogen auf den
Wasserverbrauch deutlich hoher
ist als die Sollwertvorgabe von sie-
ben beziehungsweise 75 Prozent.
Als qualitative Abschétzung kann
man davon ausgehen, dass der tat-
siichliche Verbrauch dem Drei- bis
Vierfachen des eingestellten Werts
entspricht. Das ist zunichst uner-
wartet, aber damit zu begriinden,
dass die Verdunstungsgeschwin-
digkeit von IPA gut drei Mal gro-
Ber ist als die von Wasser.

Eine IPA-Reduzierung, die sich
ausschlieBlich auf das Senken der
Sollwertvorgaben stiitzt, ist nur
ein Schritt zur Einsparung. Es
reicht nicht, Sollwerte einzustellen
und zu iiberwachen, sondern es
sollten regelmiflige Messungen
des tatsdchlichen IPA-Anteils er-
folgen. Soweit moglich, sind auf-
tragsabhidngig minimale IPA-Do-
sierungen einzustellen.

Da die Verdunstungsgeschwin-
digkeit beim IPA-Verbrauch eine
grofe Rolle spielt, hat auch die
Feuchtmitteltemperatur wesentlich
Einfluss auf den Emissionsgrad.
Bei einer Temperaturerh6hung von
beispielsweise zehn auf 20 Grad
Celsius wire durch die Verduns-
tung mit einer Verdoppelung des
Verbrauchs zu rechnen. Deshalb
fithrten die Tests zu einer weiteren
wichtigen Erkenntnis: Feuchtmit-
teltemperaturen sollten stets mog-
lichst gering gehalten werden.
Dabei gilt natiirlich, ein Optimum
zwischen Energieeffizienz und
IPA-Emission zu finden. L
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