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UV-Hartung vor und nach
Uberholung des Trockners

Wer gebrauchte Produk-

tionstechnik iiberholen

lasst, erwartet hinterher

eine optimierte Leistung.

Im konkreten Fall hatte

eine Endlosdruckerei
eine UV-Trockneranlage iiberholen
lassen. Um den Erfolg zu beurteilen,
wurde das SID beauftragt, das
Trocknungsverhalten vor und nach
der MaBnahme zu bestimmen. Gab
es signifikante Unterschiede?

Die besondere Herausforderung
fiir das SID in diesem Fall: Die
vom Auftraggeber bereitgestellten
Proben waren zwar vor und nach
der Trockneriiberholung gedruckt
worden — aber mit verschiedenen
Farbserien, da die Druckerei zwi-
schenzeitlich ihren Farblieferan-
ten gewechselt hatte. Damit konn-
ten sich die Untersuchungen nicht
auf die Anderungen an der Trock-
neranlage beschridnken — es galt,
das Gesamtsystem von Trockner
und Farbe vor und nach der Opti-
mierung zu beurteilen.

Priifungen und Ergebnisse

Der Auftraggeber stellte Exem-
plare mit einer Schwarz-Vollton-
sowie einer Ubereinander-Druck-
fliche (400 Prozent) bereit, die
bei diversen Geschwindigkeiten
vor und nach der Trockneriiberho-
lung gedruckt worden waren. Fiir
die Tests nutzte das SID das Hér-
tungspriifgerdt UV Cure Check,
das die Aushidrtung der Farben
iiber die Ermittlung des Gleitrei-
bungskoeffizienten auf der Farb-
oberfliche bestimmt. Sehr gut
ausgehdrtete UV-Farben weisen
einen niedrigen, weniger ausge-
hirtete einen hoheren Gleitrei-
bungskoeffizienten auf. Dieses
Verhalten ist natiirlich relativ, da
jede Farbe und jeder Bedruckstoff
spezifische Oberfldcheneigenschaf-
ten besitzt: Werden unterschiedli-
che Farben oder Papiere oder aber
Farben mit extrem unterschiedli-
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HG = Héartungsgrad
U0 = Referenzreibkoeffizient
u = Reibkoeffizient der Probe

Die fiir die Berechnung beno-
tigten Referenzreibfaktoren wur-
den an Proben gemessen, die das
SID mittels Nachhartung mit ei-
nem Labor-UV-Trockner erzeugte.
Erwartungsgemaf sinken die Reib-
koeffizienten bei weiterer UV-Be-
strahlung. Bei urspriinglich bereits
gut ausgehérteten Proben tritt da-
gegen wenig oder keine weitere
Verringerung des Reibkoeffizien-

Ursachen & Abhilfen

M Die Aushértung von UV-Farben wird
anhand des Gleitreibungskoeffizien-
ten auf der Farboberfldche ermittelt.

M Werden unterschiedliche Farben
und Bedruckstoffe verwendet, miissen
die Reibkoeffizienten in normierte
Hartungsgrade umgerechnet werden.

M Die Optimierung des Trockners und

der Einsatz anderer Farben flihrte zu
deutlich verbesserten Hartungsgraden.

ten ein. Bei urspriinglich unvoll-
standig ausgehdrteten Proben ist
die Verringerung grofer. Im Test
wurde die Probe mehrmals durch
den UV-Trockner gefahren, bis
der ermittelte Wert keine signifi-
kante Anderung mehr aufwies.

Vor der Uberholung des Trock-
ners war eine Abhéngigkeit der ge-
messenen Gleitreibungskoeffizien-
ten von der Bahngeschwindigkeit
zu beobachten. Nach der Uberho-
lung war die Abhéngigkeit schwi-
cher ausgeprigt. Um die Messrei-
hen vor und nach der Optimierung
wirklich vergleichen zu konnen,
mussten jedoch die Hértungsgra-
de betrachtet werden. Diese wie-
sen darauf hin, dass sich die Trock-
nung nach der Optimierung und
mit der neuen Farbe eindeutig ver-
bessert hat. Auch hier ist vorher
eine Abhingigkeit des Hirtungs-
grads von der Geschwindigkeit zu
beobachten, die mit der Optimie-
rung der Anlage weitgehend eli-
miniert wurde.

Fazit

Die Hirtungsgrade unterscheiden
sich vor und nach der Uberholung
nicht sehr. Erfahrungsgeméf sind
Hirtungsgrade iiber 90 Prozent
ausreichend. Die Messungen zei-
gen aber, dass die MaBBnahme tat-
sdchlich zu einer sichereren Pro-
duktion beitrdgt. Welchen Beitrag
daran der Farbwechsel und wel-
chen die Trockneriiberholung hat,
bleibt offen. Dazu hitten vorher
und nachher Proben mit derselben
Farbe gedruckt werden miissen.
Da Druckereien aber meist prag-
matisch vorgehen, zdhlte auch hier
nur das Gesamtergebnis. |
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